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Шлифовальная головка для токарного станка. Модель 
ВГР-150-ЧР

    Мощность двигателя:
    Напряжение питания: 380 В
    Масса без оснастки: 32 кг
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Шлифовальная головка для токарного станка ВГР-150 имеет всего две скорости: одна для 
наружной шлифовки кругом диаметром от 100 до 125 мм, другая - для внутренней 
шлифовки абразивной шарошкой на оправке. Выбор скорости обеспечивается переменой 
шкивов.

Для большинства операций по шлифовке стальных закаленных деталей цилиндрической и 
конической формы предоставленные возможности достаточны. Но если необходимо 
провести зеркальную полировку или, если материал чувствителен к нагреву, нужно иметь 
возможность менять скорость в широком диапазоне. Плавный выбор скорости вращения 
абразивного инструмента обеспечивает шлифовальная головка для токарного станка 
ВГР-150-ЧР. 

ЧР в данном случае означает "частотную регулировку". Блок частотной регулировки 
установлен непосредственно на шлифовальную головку и запрограммирован для работы с 
двигателем. Выбор частоты осуществляется простым поворотом ручки на корпусе 
электронного блока. Плавная регулировка частоты вращения вала дает несомненное 
преимущество при работе с полировальными пастами. 

Все прочие параметры шлифовальной оснастки ВГР-150-ЧР соответствуют таковым у 
обычной шлифовальной головки для токарного станка ВГР-150

Шлифовальная головка обеспечивает точность обработки в пределах 0,01-0,02 мм. Вал 
шпинделя вращается со скоростью (частотой) 0-6000 об/мин при наружной шлифовке или 
с частотой о 0 до 20 000 об/мин при внутренней шлифовке.

В комплекте со шлифовальной головкой в стандартной комплектации поставляются:

    станина с установленным электродвигателем и блоком частотной реулировки
    шпиндель для наружной шлифовки с защитным кожухом для круга диаметром 125 мм
    шпиндель для внутренней шлифовки
    две оправки для внутренней шлифовки с наклеенными шарошками
    алмазный карандаш для правки кругов с держателем
    набор ключей
    клиновой ремень для шпинделя наружной шлифовки
    плоский ремень для шпинделя внутренней шлифовки
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